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SICK – участник глобального рынка сенсорных технологий  
  

Один из ведущих мировых производителей сенсоров и сенсорных решений 

для промышленного использования. SICK – это лидер технологии и рынка в 

сфере автоматизации технологических процессов и промышленного 

производства.  

  

Основанная в 1946 году и базирующаяся в германском городе Вальдкирх 

компания сегодня является работодателем для более 5 тысяч человек в 

разных странах мира, глобальное присутствие компании обеспечивают более 

50 подразделений и коммерческих представительств.  

 

По результатам 2009 финансового года SICK Group, включающая 

подразделения Industrial Sensors, Industrial Safety Systems, Auto Ident и Process 

Instrumentation, достигла объема продаж 697 млн. евро.  

 

Более подробную информацию вы можете найти на нашей домашней 

странице www.sick.de или www.sick.com. 

Подразделение Auto Ident: 

 

Основная специализация систем автоматической идентификации и лазерного 

измерения, разработанных подразделением Auto Ident, это: идентификация 

штрих-кодов и считывание двухмерных кодов и измерение объектов всех 

видов. 

 

Поставив заказчикам более 2500 систем, подразделение Auto Ident завоевало 

место лидера этого рынка с системой идентификации багажа для аэропортов 

ALIS400.  

   

http://www.sick.com/
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1  Общее описание системы  

Система идентификации багажа для аэропортов ALIS400 – это полностью 

автоматизированная считывающая рама, которая комплектуется сканирующими 

головками со встроенным декодером, контроллером местной сети и средством 

связи с хост-системой для считывания штрих-кодов IATA на багаже, проходящем 

через ленточно-конвейерные или лотковые сортировочные системы. 

 

Контроллер местной сети MSC800 включает в себя контроллер местной сети CAN-

Scanner, оптоизолированные устройства цифрового ввода-вывода, гибкий HOST-

интерфейс и интерфейс, поставляющий диагностические данные для их 

использования инструментом удаленной диагностики RDT400 или SVP. HOST-

интерфейс может быть адаптирован в соответствии со специфическими запросами 

клиента по HOST-протоколу и физическому интерфейсу. 

 

Укомплектованная система включает до 24 считывателей штрих-кодов CLV (в 

зависимости от сферы применения), блок управления MSC800, фотоэлектрические 

датчики для обнаружения объектов, кабели, и, по желанию заказчика – 

инкрементальный энкодер. 

  

  

Базовое устройство системы: 
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2 Базовое аппаратное обеспечение  

Схема компонентов системы и их функций  

  
  

Конфигурация 100% резервируемости аппаратного обеспечения  
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2.1 Функции контроллера MSC800  

Блок управления MSC800 функционирует как системный контроллер и соединяется 

со следующими компонентами: 

  

Соединение С компонентом Функция 

CAN сеть (локальная 

сеть контроллеров) 

По желанию: 

считыватель 

штрих-кодов CLV 

Передает результат по штрих-

коду, управляет считывателями 

штрих-кодов 

 

Цифровой 

ввод/вывод 

24V PNP 

Фотоэлектрические 

датчики 

Хост-компьютер 

Обнаружение объекта 

- Инкрементальный энкодер 

- NoRead, GoodRead 

Цифровой 

сигнальный кабель 

Хост компьютер 

 

"Read signal" рамка (по желанию) 

 

RS232/RS422 

Profibus DP 

Ethernet 

Хост компьютер  
Передает считываемые 
коды, оповещает об 
ошибках в системе  

Последовательное 

соединение 2 или 

Ethernet 

Инструмент 

удаленной 

диагностики 

Передает диагностические 

данные любого вида 

 

Основные функции блока управления::  

• Сканирует цифровой ввод данных (датчики приближения и сигнал считывания)  

• Собирает результаты считывания со всех считывателей штрих-кодов через 

CAN-Bus 

• Оценивает и фильтрует индивидуальные результаты, подсчитывает 

результаты считывания  

• Обмен информацией с хост-системой  

• Передает диагностические данные любого вида для удаленного контроля  
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2.2 Характеристики контроллера MSC800  

Функция Сканирование цифрового ввода данных (датчики 

приближения и сигнал считывания) 

Сбор результатов считывания со всех 

считывателей штрих-кодов через CAN-Bus или 

данных RFID от RFID-считывателей 

Оценка и фильтрация индивидуальных 

результатов, подсчет результатов считывания 

Обмен информацией с хост-системой Передача 

диагностических данных любого вида для 

удаленного контроля  

Количество сканеров штрих-

кодов на систе 

24  

Оптические элемены дисплея 26 x LED дисплеев статуса и функциональных 

дисплеев 

Интерфейс данных "HOST" Выбираемый формат вывода данных RS-

232, RS-422/485, Ethernet, Profibus-DP 

Скорость передачи данных 

"HOST" 

Serial.: 300 ... 57 600 бит/с 

Ethernet: 10/100 Мб/с 

Profibus-DP: 12 Мбод 

Протоколы "HOST" Стандарт SICK, все стандартные системные 

интегрирующие интерфейсы, 

Специальные протоколы по заявке клиента  

Интерфейс данных "Terminal" RS-232, 9600 бит/с, 8 информационных битов, без 

бита четности, 1 стоп-бит 

Ethernet TCP/IP 

Функциональные 

переключающие входы 

16 (все вводы визуализированы через LEDы, 

оптоизолированные и защищенные от обратной 

полярности  

Функциональные 

переключающие выходы  

4 x PNP Imax=30mA, защита от короткого 

замыкания, длину сигнала можно выбирать, 2 x 

реле 

Электрические соединения 1 x коннектор, AUX (9-pin D-SUB для диагностики, 

последоват.) 

3 x коннектора, Ethernet (RJ-45) 

Рабочее напряжение AC 100 ... 264V/ 50 ... 60 Гц 

Покрытие Сталь лакированная 

Класс защиты корпуса IP65 (в соотв. с DIN 40 050) 

Класс защиты Класс 3 (в соотв. С VDE 0106/IEC 1010-1) 

Соответствие стандартам В соотв. с EN55011, EN 50082-1, EN 50082-2 / В 

соотв. с IEC 

68-2-6 Test FC / В соотв. с IEC68-2-27 Test EA 

Вес Примерно 15 кг (включая источник питания) 

Температурный режим работы От 0 до +50 °C 

Температурный режим 

хранения 

От -20 до +70 °C 

Макс. отн. влажность 95%, без конденсации 
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Габаритные размеры 500 мм x 400 мм x 155 мм 

 

2.3 Сканерная технология 

• Тип сканера: линейный сканер CLV490  

• Интегрированный декодер с декодированием в реальном времени и 

запатентованной реконструкцией кода SMART  

• Частота сканирования: 600 … 1200 Гц 

• Расстояние считывания: 500 … 2100 мм  

• Автофокус  

• Низкая рабочая температура, обусловленная использованием лазерных диодов  

• Низкое рабочее напряжение (24VDC)  

• Низкое потребление энергии: 12VA  

• Класс защиты корпуса IP65  

• Класс лазерной защиты 2  

• Небольшой вес: примерно 1,5 кг  

• Конфигурация сканера сохранена в разъеме сканера  
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2.4 Характеристики/преимущества системы в целом 

• Использование промышленного контроллера  

• Оптоизолированные интерфейсы (хост, сеть, цифровой ввод/вывод)  

• Централизованный доступ ко всем сканерам через контроллер  

• Инструмент удаленной диагностики   

• Расширенное отображение важной информации системы:  

• Статистика скорости 

считывания сканера  

• Общая статистика 

скорости считывания   

• Ежедневная статистика 

скорости считывания  

• Запись всех результатов в течение периода до 365 дней  

• Адаптируется и настраивается под T-коды и линейные коды  

• Адаптируется и настраивается под ленточные конвейеры и лотковые 

сортировочные системы  

• 100% резервированность конструкции согласно BNP спецификации 

• Опция “Обогрев” при температуре окружающей среды ниже 0°C  

• Высокая эффективность, обусловленная равномерным охватом зоны считывания  

• Использование сканеров одинакового типа для любой конфигурации  

• Быстроразъемные скобы для несложной замены сканера  

• Все кабели не содержат галогенов / с низким выделением дыма/газов  

• Расширяемая механическая конструкция  

• Низкие эксплуатационные расходы  

• Высочайшая скорость считывания, обусловленная оптимизацией конструкции 

системы по количеству головок и геометрическому расположению  

• Высокая резервируемость считывания (типичное падение скорости считывания – 

менее 1% в случае сбоя одного сканера)  

• IПовышенная скорость считывания, обусловленная адаптивным распределением 

кодов (ACA) (патент SICK)  

• Полный проект (аппаратное + программное обеспечение ALIS и сканеры) от SICK 

/ Reute  
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3  Варианты системы ALIS  

Система ALIS имеет модульную конструкцию и может быть адаптирована к пяти 

основным условиям использования:  

1. Считывание T-кодов на ленточном конвейере  

2. Считывание T-кодов в лоточной сортировочной системе 

3. Считывание T-кодов на впускной линии (только линейные коды с ориентацией ± 

45°) 

4. Считывание линейных штрих-кодов на ленточном конвейере  

5. Считывание линейных штрих-кодов в лоточной сортировочной системе  

  

3.1 Считывание T-кодов на ленточном конвейере: TCB750/8  

Система состоит из 8 сканирующих головок, включая считывающие снизу, сквозь 

ленту конвейера с минимальной толщиной 40 мм. Нижние сканеры оборудованы 

специальными вентиляторами для содержания в чистоте передних окошек сканеров.  

  

Пример штрих-кода:  

  

 

  

Схема системы:  
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3.2 Считывание T-кодов в лоточной сортировочной системе: TCT750/6  

Система состоит из 6 сканирующих головок. Считывание снизу осуществляется на 

впускной линии сквозь ленту конвейера с минимальной толщиной 40 мм. Нижние 

сканеры оборудованы специальными вентиляторами для содержания в чистоте 

передних окошек сканеров. 

  

  

Схема системы при лоточной сортировке:  
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3.3 Считывание T-кодов на впускной линии: UCB2  

Система состоит из 2 сканирующих головок. Нижние сканеры оборудованы 

специальными вентиляторами для содержания в чистоте передних окошек 

сканеров.  

  

  

Схема системы:  
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3.4 Считывание линейных штрих-кодов на ленточном конвейере: LCB750/12 

Система состоит из 12 сканирующих головок, включая считывающие снизу, сквозь 

ленту конвейера с минимальной толщиной 40 мм. Нижние сканеры оборудованы 

специальными вентиляторами для содержания в чистоте передних окошек 

сканеров.  

  

Пример штрих-кода:  

  

 
  

Схема системы:  
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3.5 Считывание линейных штрих-кодов в лоточной сортировочной системе: 

LCT750/10  

Система состоит из 10 сканирующих головок. Считывание снизу осуществляется на 

впускной линии сквозь ленту конвейера с минимальной толщиной 40 мм. Нижние 

сканеры оборудованы специальными вентиляторами для содержания в чистоте 

передних окошек сканеров. 

  

Схема системы при лоточной сортировке: 
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4 Инструмент удаленной диагностики RDT400  

Инструмент удаленной диагностики RDT400 поставляется по желанию, но он 

необходим для графической визуализации процесса считывания. Визуализация 

может быть местной для каждой системы или общей – в центральной операторской.  

  

4.1 Местная визуализация каждой системы  

 

4.2 Централизованная визуализация всех систем в операторской  
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5 Краткий обзор характеристик системы ALIS 400 

5.1 Среднее время для починки/замены (MTTR) 

Считывающая рама SICK имеет модульную структуру: замена отдельных 

компонентов была тщательно продумана. Замену считывающих головок и 

фотодатчиков (реагирующих на объект) можно произвести за примерно 10 минут 

максимум. Конфигурация сканера сохраняется в EEPROM, встроенной в разъем.  

При соединении со сканером конфигурация загружается автоматически.  

В контроллер OPS400 предварительно загружены все необходимые параметры, 

поэтому замену можно произвести за менее чем 10 минут.  

5.2 Среднее время безотказной работы (MTBF)  

Время MTBF для компонентов системы, основанное на данных производителей и 

испытаниях  в рабочих услових: 80 000 часов.  

5.3 Резервируемость считывания 

Считывающие рамки SICK разработаны так, чтобы показывать самый высокий 

уровень считываемости.  

Высокий уровень считываемости может быть достигнут только при использовании 

системной конфигурации с равномерным охватом зон считывания.  

This can be achieved by using a high number of scan heads.  

Большое количестве сканирующих головок в результате дает оптимальную 

резервируемость считывания.  

Типичные потери считываемости составляют от  0,5% до 1% в случае сбоя одного 

сканера. Даже в случае сбоя двух сканеров уровень считываемости не падает 

больше, чем на 5%. На нижеприведенных диаграммах приведены типичные уровни 

считываемости отдельных сканеров с 10 головками и уровень в режиме «только 

считывание» для отдельных сканеров.  
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6 Технические данные 

Технические данные для системы считывания T-кодов:  

Тип метки Метка с T-кодом по стандарту  

IATA с разрешением 740 и 

RP1740a/b 

Высота сканирования 750 мм 

Допуск рабочей высоты 900 мм макс. 

Расстояние для установки нижних 

сканеров 

Расстояние от пола до 

поверхности ленты конвейера 

мин. 750 мм 

Ширина конвейера 1000 мм 

Необходимая высота над 

конвейером 

1500 мм 

Необходимое расстояние справа и 

слева  

800 мм 

Дистанционное распределение 

багажа 

150 мм мин 

Дистанционное распределение 

меток 

50 мм мин 

Интервал движения конвейера для 

считывания снизу 

40 мм мин 

Скорость движения конвейера 2,2 м/с макс. 

  

Технические данные для систем считывания линейных штрих-кодов 

Тип метки Метка с линейным кодом, IATA 

разрешение 740 

и/или метка с T-кодом по 

стандарту  

IATA с разрешением 740 и 

RP1740a/b 

Высота сканирования 750 мм 

Допуск рабочей высоты 900 мм макс. 

Расстояние для установки нижних 

сканеров 

Расстояние от пола до 

поверхности ленты конвейера 

мин. 750 мм 

Необходимая высота над 

конвейером 

1500 мм 

Необходимое расстояние справа и 

слева 

800 мм 

Ширина конвейера 1000 мм 

Дистанционное распределение 

багажа 

150 мм мин 

Дистанционное распределение 

меток 

50 мм мин 
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Интервал движения конвейера для 

считывания снизу 

40 мм мин 

Скорость движения конвейера 

(постоянная) 

2,2 м/с макс. 

  

Спецификация штрих-кодов по стандарту IATA с разрешением 740 и 

RP1740a/b  

Система символов Чередующиеся 2 и 5 

Количество знаков 10 

Ширина узкого модуля 0,5 мм, допускаемая 

погрешность 5% 

Соотношение печати 2:1 

Высота кода 48 мм 

Контрастность кода (PCS) 80% при 633 нм 

Проверочный символ нет 

Пустая зона Мин: узкий элемент х 7 раз 
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7 Сервисная поддержка  

7.1 Техническая эксплуатация  

Считывающие рамы для аэропортов производства компании SICK спроектированы 

таким образом, что им не требуется техническое обслуживание. Рекалибровка для 

оптических головок не требуется, их положение фиксируется с помощью 

быстроразъемных скоб. Удобство доступа было значительно повышено с помощью 

использования маленьких оптических головок, для которых не требуются наружные 

светозащитные экраны. Все соединения с головками, считывающими код и 

управляющими переключателями светового луча – это штепсельные разъемы. 

Контрольная панель ALIS расположена отдельно и может устанавливаться так, 

чтобы обеспечить легкий доступ к логически организованной внутренней проводке 

через откидную и покрытую стеклом дверцу. 

Считывающие головки периодически требуют очистки в зависимости от их 

расположения в конфигурации – например, на головки, расположенные под 

конвейером, будет попадать больше грязи, чем на расположенные сверху. Для 

автоматизации функции очистки в системе ALIS есть встроенный монитор 

пороговых значений, который дает сигнал тревоги, когда у какой-либо головки 

показатель скорости считывания падает ниже нормы. Настоятельно рекомендуется 

использовать вентиляторы для очистки головок нижних считывателей кодов.  

  

7.2 Профилактическое обслуживание  

Система SICK не требует профилактического обслуживания, так как оптическим 

головкам не нужна рекалибровка, смена лазерных трубок и очистка внутренней 

оптики. Тем не менее мы полагаем, что ежегодный осмотр и постоянный  контакт 

между нашими инженерами и операторским персоналом клиента были бы 

полезными для обеих сторон. Желательно ставить и выполнять следующие задачи: 

  

• Проверка сканера  

- очистка переднего окошка  

- расстояние считывания  

• Проверка всех световых переключателей  

• Подготовка отчета о работе считывающих рам  

• Диагностическая оценка и проверка пороговых уровней аварийных сигналов  

• Обновление программного обеспечения по необходимости  

• Обучение новых операторов и обновление знаний уже работающих операторов  

• Проверка наличия запасных частей 

  

7.3 Техническое обслуживание  

Резервируемость системы SICK и легкость замены компонентов (при 

необходимости) работниками аэропорта делают круглосуточную поддержку и 

реагирование в течение 4 часов необязательными. Тем не менее, мы можем понять 

сотрудников аэропортов, которые просят обеспечить им возможность обратиться за 

поддержкой.  
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Поэтому мы предлагаем следующее:  

В обычные рабочие часы телефонная поддержка будет доступна при обращении в 

наши местные подразделения или представительства, которые открыты почти во 

всех странах, или в наш головной офис в Германии. 
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8 Обучение персонала на рабочем месте  

Обучение персонала на рабочем месте происходит по следующей программе:  

8.1 Компоненты и основные технические характеристики ALIS   

• Считывание штрих-кодов лазерными сканерами  

• Характеристики считывателей штрих-кодов CLV490 компании Sick 

• Конфигурация массива сканеров  

• Функция фотоэлектрических датчиков  

• Цикл считывания ALIS включая обмен информацией с хост-системой 

• Контроллер MSC800  

• Техническое обслуживание системы ALIS  

• Руководство по выявлению и устранению неполадок  

  

8.2 Практическое обучение: обслуживание и выявление и устранение 

нполадок  

• Демонстрация ALIS  

• Ознакомление с расположением всех компонентов  

• Управление системным контроллером  

• Ознакомление с имеющимися на месте запасными частями; использование 

запасных частей  

• Конфигурация сканера  

• Замена сканера 

• Работа с руководством по выявлению и устранению неполадок  

• Практическое освоение диагностики системы и выявления и устранения 

неполадок  

  

9 Полезные справочные ссылки  

См. отдельный перечень ссылок.  
  

10  Правила и условия  

10. Требования для клиента 

 

10.1 Для технического согласования необходима следующая информация: 

 

 Рисунки-схемы площадки, где предполагается установить систему, с точными 

размерами по трем направлениям 

 Спецификации хост-интерфейса и протокола 
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 Частные особенности, имеющие отношение к конфигурации системы ALIS 

 Ограничения, такие как: 

- ограниченный доступ 

- ограничения по максимально допустимому весу для компонентов 

- особые условия доставки 

 

10.2 Для установки/ввода в эксплуатацию: 

 

В целом: 

 

 обеспечение чистоты в зоне установки  

 адаптация машин и устройств, которые не входят в поставку SICK 

 достаточное количество объектов для выполнения приемо-сдаточных 

испытаний (объекты любых подходящих размеров с оригинальными штрих-

кодами) 

 

Для лотковых сортирующих систем: 

 

 Сигнал заполнености лотка (24V PNP) 

 Сигнал скорости (24V PNP, разрешение 10-50 мм) 

 Источник питания 230/300VA (предохранитель 10AT) 

 Соединение с хост-системой 

 Кабели для Ethernet (STP) от системы/систем в операторскую, если 

используется RDT400  

 Постоянная установочная платформа слева и справа от системы (1м x 2м), если 

расстояние от конвейера до установочного основания >1200 мм 

 

Для 360° ленточных конвейеров: 

 

 Инкрементальный сигнал (разрешение 10-20 мм) 

 Источник питания 230/300VA (предохранитель 10AT) 

 Сигнал обнаружения объектов 24V PNP 

 Соединение с хост-системой 

 Кабели для Ethernet (STP) от системы/систем в операторскую, если 

используется RDT400 

 Постоянная установочная платформа слева и справа от системы (1м x 2м), если 

расстояние от конвейера до установочного основания >1200 мм 

 

Для 90° сканеров впускной линии: 

 

 Источник питания 24VDC/50VA 

 Соединение с хост-системой 

 Сигнал обнаружения объектов 24V PNP  


